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СОДЕРЖ АНИЕ АЛЬБО М А

На. и м е н о в а н и е . Обозначение Сюр.

Содержание альбома г
Технические указания Т М . 6 9 .0 0  Д Ъ-6
Сольники набиВные ДубОМ 00 1= 200. ТМ. 69.0.0 1.8,9,10

Сальники набиЬные Ду 50,M40D L-20Q. Сборочный чертеж ТМ. 69 .0 0  05 М
Сальники. наЬиЬные Ду SOMOO 1 = 300 Т М . <30.00 12.15,14,15

Сальники набиВные Ду so.jaqo 1=300, Сборочный чертеж ТМ.. 90,00 С6 46
Сальники набиВные ДуВОМОО L~SOD ТМ , 9 1 0 0 11,16,19,20

Сальники тбиёные Ду 50,^400 jL=5QQ, Сборочный картеж ТМ „91.00С Б 21
Сальники наби&ные Ду 50J 4QO ь=воо Т М , 92 .00 22,2324,25
Сальники hoSuShu6 AySOjWO 1*800. Сборочный чертеж Т М . 92 .00  СБ 26
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Данная серия разработана I  еоотёетстВии с перечнем 
-графиком разработка .увлоВ ц деталей сооружений 

Ьадсснабтеыия. и канализации (а т  14 l f раздел ш 
плана тти 1)02о прсек/ГшриЗянт т 1Шч%Ш)'̂ ут8ерж~ 
денным Г/тдпромстрадйроетом Гттрви d t p  й$. QI

■ 2. н а з н а ч е н и е  а 'о бласть  ттттжш,

Сальника на$и8ные предназначены д/т пропуска метал- 
лияеехик труS чврт стены ВодопроВодно- канализацион
ных сооружений В мокрых и сухих tpynmax т Всей 
территории СоВетскога Союза.,

Сальники, могут применяться при перепаде даВле- 
ная на сальнике не далее 0/1 ипq ((Ом Ш< cm) а  
температуре не бант плюс 50° С при нетрессоВ- 
ных средах.

Ъ. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИК. А

В серии разработаны набийньт сальника с длиной
корпуса 1*200,500, 500 а ВООмм для про пуст Через

ша оо д
Сальны ки набаёные
Дутцтм щщзш, т
Текли чески е указана я.
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стены сооружений тру& с условным прокодом Ду50, . 1 j
804100,125,150,200,250,500, 350,Щ  500,600, 700, 800,900,1000,1200, | |

14QD мм, Ши<рр сальна № c&omismcmSyem 4 у  пропуска- 
той через него трубы. .

Для изготовления корпусов. сатткоВ применены 
трубы с тименыат толщиной стент по номенклату
ре заВсдоб на 1S84 сод. Рекомендуется для трпусоВ сальна^

код 4  У 850... № с Q применение труб е меньшей толщи
ной стенки, но на менее 6 мм, при наличии выпуска . 
таких труб задай а ми. '

Допускается замена круглой стали па ГОСТ 25^0-11 -

на арматурную сталь класса я- l  т  ГОСТ 5781-82. "
. Сёарку 1 корпуса сальника производить, электродом

типа 3-42 ГОСТ 9467-75.\ , * ,
Шероховатость обрабатываемых поверхностей деталей 

корпуса сальника . . .

4s. УкяйЛНИЯ ПО УСТЛНОВКЕ СЛДЬКМКОВ

%4. л & т я н о в х я

Сальник должен Выть Выбран ток, чтобы толщина 
стены была раВна или меньшЬ длины корпуса сальника. 

Для предохранения корпуса % т  ль ника  от теще-
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ни я его необходимо надежно закрепить и при- 
Варить к  проходящей рядом гориъ он таль ной и £ер-  ̂

тикальной арматуре

4.2.. Н Д Б И В К Д

Зазор между пропускаемой трубой и корпусом сальника 
плотно т  5 и дается просмоленной или Витутнизиро- 
Ванной пеньюбий прядью ГОСТ 9995-74̂  предварительна

скрученной В жгут: Толщина жгута должна Выть, 
несколько Вольте размера зазора. . Пеньковая прядь при- 

меняемая для - уплотнения, должна Выть сухой и т 
должна содержать костры и загрязнений маслом,землей 

и т.п. Прядь, оВодимую I  зазор, следует уплотнять 

(конопатить) послойно Вручную сильными ударами молотка

па конопатке или механизированным способом с 
помощью пнеВмо инструмента. ЕитуминизироВание пряди 
может осуществляться непосредственно на строительстве 

путем пропитки ее В нефтяном битуме марки 

ShTO/oO ГОСТ 8617-76, разведенном В бензине ГОСТ 85D5S0• 
{состав ла массе: битума-5 \  бензина-95%). После про- 

I  литки пряди. и отжатая излишкоВ раствора битума 
прядь должна быть хорошо просушена..

b z r a :
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ЛтраШ1М^тЩГнт саармаю ЙМ-
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4,3. 5А Ч Е К А Н К -А

знчвхсикй я8ляе?,хш шю&итоцемелтшм замком, закреп-' 
ля ходам набиВку, и должна производиться граду га за- ■> | 
д?.лтй зазора тнь наВой прядью Йсбесто цементная { 
смесь прц*зг>оиякше& из дЗух частей (по неся® цемента 
марка па ниже 4ии гостюн8- *i$ и одной части асбестооиео 
Ьалокна, не нит четвертого сорта гост i§STi-83 с 
доводкой виды а шияестВе iO-il % массы смеси. 
JlsSeemok* Подокне перед чпитреблением должно 
Выть распишем и просушено. Наличие I  асиестоВом | 
Вала пне хсм.тВ породы и посторонних примесей не |

П Г оспу икаете#.. Цемент и асбетоВое Волокно до $аю8о- 

рания Водой должны Выть тщательно перемешаны 
для получения однородной смеси, да тВоренце Водой 
сухой асбестоцементной смеси производится 
непосредственно перед употреблением ее & дело 

£ колииестВе  ̂ требующемся hq гвделку одного зато. 
ЛсВестоиеменпур# cm&5j> должна быть употреблена 
В дело до начат  слЬатыВания цемента (непозднее 
%0 мин). За чеканку асбест о цементной шеей В 
сальниках диаметром 500 им и более для ускоре

ния процесса должны производить ВВа Ч&№НУ±УК<2 
одновременно снизу и сВерку трубы

.linUtf.'fflj х* Зарц?>. ~\>ЪйП-
Ti ад. по оц,
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Настина Bib  замазки составляется'из 10% (потеее) 

гЩпятого битумы марки S irw /зв гост m v-W  и '
3.0в1о порошка из асбеста гост цви-вз*

.. • з* технике-шттжчжтг ШШатем -

Масса металла  ̂неметалл'у^сних материалов и смешна# 
стоимость сапьтк$  даны В таблице I. -

МаксимаНюно-Возможные Вертикальные и углоВые переме- 
ЩЩОя пропускаемых через сальник труб относительно ■ 
корпуса сальника даны 5 таблице И, где

условный проход пропускаемой трубы, мм |
| L - длина корпуса оялышкй, т
1 От - мпсср металла срльник$п кг 1
I ' . . Iftp,  ̂ -  масса неметалл и ческах материалов, кг I

( \  | ц, -  сметная стоимость мет&ллехтютрущид сальникаг руВ \'
Щ j й ~  Вертикальное перемещение} мм ' . ' J
■ '•! I В* - углоВае перемещение $  tpaSytux *. \
1 ! : I
Ш!
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Cf* I* „4* ' ■ определяются па формулам? 

33i ,D u £ - Ваны § таблице на чертежах
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о
о Уу ВО 5, а «(С 1.9
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7,6

2Д__ 5,0 |F 1и } '1,3 14.1 2.0 а о

. «й$ Щ  1QU 5,8 Ik 4$ г,8 » ]
9,5 j

и  [ о,8 \Ь,1 2,6 15,0

Щ 128 * . i l \Ъ 1л 12.S 5,s 18Л J .4  !Ц.5 2.8.2 5.4 21,9
ь,Oj Э И  5 С 120 93 13,0 S3 12,5 |l4,4 S3 19.0 38,3 8,9 т

Щ  2D0 аа 4.0 J.3 № 4,6 12,5 l?A4 4,2 19,0 565 4,2 т

щ т 14,2 4,6 з,а 1Б.9 и ~ Тг,о |29,5 F 9 1В,Ч 432 4,9 Z7.M

ЗЗ̂  оПО 1\Л lU ' l l 1% 141?" и з  141.9 14,0 г и 50.5 1A.Q 'ль
щ т т 38j is F 24,у  58,5 15.2 37,2 88,4 15,2 54,8

ц т т is* 18.8 Щ r a F *24зЬ Ь 18,0 11 L 155 18,0 54.2

ij^ soo yi,s T ie* " щ 4 S3 23.8 зол 12,э 21,5 48.0 104,1 21,5 68.4

г г Г7|Ш30 [т !Д5 ZlS 593L. 22,5 31,8 903 213 51,5 132.8 21.6 54,2

ш "5;7П00~ ' Ш  тI ___ *Vi зал 30,2 433 \т 28.3 £5,1 j  152,1 23,8 98.5

1с! ь  т т,ь Л£.| 50,5 18.5 Ш 393 118,4 j 32,2 532 112.4 т 85,2
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■5с0& .3*1200 93,0 4*2,0. 4W 122,i 49.2 Ш 136,4 45,5 332 213.4 4S3 156,1
I
Ч» В* 1400 т . « 3 55,5 w a 58,9 10,5 214,1 553 ЩЗ 1315,9 53,3 159,9
ейу
iW Сметная, стоимость сальникаЗ определена по сборнику
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единых районных единичных расценок на строительные
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Таблица I
шифр ' Jr 2.3Q U-500 L - 506 80Ьс г. "’'ik'uHii 0- dU th ... сС ■■
Dv50 16 10° 80* 7o 4° , 2° 80'
IDs 80 i Ъ 3° 5°50? V 2°
t)v̂ QO 16 10* 50' 7° 4 е 2*50'
T>V 42.5 23 13» ia° V 4°50~
u ^ so 40 25Q, i7e - -10° , а°

Ш ICS I й 40 30' 2° 50’ 1ч 30‘
Tty 25Q 3 6* 2° 1ЭЗП‘
5s 500 28,5 13“ 501 tae 79 ‘ 4*» SO’
5s 55 Q 26,5 18й 50‘ 11° 50' 6*50' 4 =
Dv400 i<b 20е 12*50* г 4° 30»
Ъч 500 n trSQ' 11* ^ 6° 30’ 4 ®
Dv SQQ 24 15° °ГЪР\ 5° 30’ , 5°
■Ъч 100 26 1£c иа за1 6° ^ 4*
5s 300 26 18" il° 309 6в50' 4*
5S 300 26 iee НПО1 6»5Й 4*

1000 25 ' 1 .̂30' и*- ; 6° 4®
Dv 1200 25 1Г30' Н<! 6° 4®

В у 140Q 2b 11^U! н* 6в Г" 4 ® —
щщ Ш-жк &  л к к М  Ш ~'.Ш-
- При разработке герои учтены опыт тнгпггти эксплуата

ции сальникоЗ тбибныя 5 сооружениях содоснадтения 
а канализации, а тате испошоВаю щРукоВодстВо па мон
тажу железобетонных, чугунных, асбестоцементных трудапао- 
ВодОа * МоснЗа. Стройиздат,Ш% разработанное. Виии&ОДГВд

, " i t  «■ 4 * '* •̂сл__L  ! - тм т.,пи п ■•'•. ”(tuM/htmi П°3с кчм. I Па Зп. 1Дся?г|
лоП'ЛЗчСап: ЩцпяхоВскЬ*______________ - . <?<и»м<ат_.г[к.
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М . _.ТоташыеДа'
jXWKffle. Iĉ vawi J
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■ - 07 Du -*ПП4/у v/lî Й -Zv| 582 42.6 42E 500
- й§ Ъ ̂  УЦ\* УыУ *2 flf?a u- 430 klb 4SQ 550 b
- 03 EKj■■; 4013 47.6 484 530» 532 605

■ - - 10 500 5 IQ 584 63>0 632 750
1

- н Dy ЬОО Ш 672 no 722 810
- 12 0v 700 120 772 820 823 920

8
- ft 3h BuQ ВЕГ) 872 3£0 923 1030
i i.■ ■ ••■•' «г- \Ц Dv geo 920 972 1020 m ИЗО

1 «J •33 51000 1Ш 1070 1120 1(25 Ш50

- 15 Bv‘,200 1210 (270 mo 1323 1430 9
- 47 D̂  14Q0 *420 1470 1Й®J5S 1S30

ю

15

15

го

Maccq 
О IL РА?8. С-ММЦЩ 

1 поз,. 2 *■/-

25

30

300

382.

2(60

620

7В0

780

945

1245

1395
1562

1880

2(55
2470

2785
3098

3405

4032

4660

7,0

8,7

17,9
ОС Е

20,6

24,1

42,5
54,1

57 ,3

70,9

82,1

% г9

112,3
124,1
!44„5
Г Ш

198Д

Т

И Ж

t  Предельные ттоненип размеров ± Щ Д -

№
гзст_52svag-T^apfeo |

2. Остальные типический тре&з&ония см !М .89М £

-4~~
г Т

I Л ^ ^ р Х  ■ |Й.7(/?йгт|/'/® дохум.
'Tir'" \  (л Х А  \  . [РЙёЖр^Ж^НаГ 

'!— л-СК/У 1 ШМ Л?-ж ^М о

»ь»~4
1Т,Ш1Щ\ЕмизтО < 
pAiwjft.Щ В'лс^Е. _.
рЦ-пмяя. \8ciimmavH

... -

Т* 7wf • Г"5 .i i i. У и. Q 0  С 5
л~"Ргв?. Сыышкц но$иВные I'гт 

^ p l I Z ]  tySQ.„№ Z> L*3QO ' ’ 
“! Сборочный чертеж

42 \Ь’Ч£1ыЛи>̂

( Ш и р Ш е т Т _у 9рм<т *9

Ж  | |(м.г 5̂л|
1 fUic/y  \л и с т о З “ 1  
! - Г о с ш в о й  СССР

СПШйОДОШШГШРОЕК’Т
S'Моеni(t



Ч *

у ^  -

-v'cf

Ж





С
ер

ия
 5

. B
oo

 - 
гк

 7
М.

34
.О

б-

1

— — —v

—— — Лч
\//\
X

>1
х

\ \//\х
■ X X

. 1 V

1
£

*г>
10

1

V

I

8а»
§
ь
>

1

Ot; 4г?: & 

1 4; S. >
1 О

■ i 

1

Юиоо>дО)
£к

Й
§
о>-<о
£

1 ~
- ~  . .

. js...JS,

. Ь
I
О»

с о
* S
ю

ю

8

V -
с
< о

J *
0
0 '
о >

*

i

—

~ ~ — — — ~ ~ ~ — •— — —

1

— —
1

б

—

- V - I

-ч_

~ i
i

1 1

V

X

4

!

I

$
к

5

1

&

S

й

г

h

г

О

. 8
и

• * 4

К
\
0

3

0

8
ч

' - 4

С о

ъ

Й

0

8
II

«■4

Q Q
•X
О
< м
« 0

0
о
ю
ч

- 4

%  
1 *  

0  
a t  
с г>

о

§

4 4

00
X

■ Q  

§

П
1
1
1

1 i
) 1

1

I 1

| |  

i *

• • .

К )

V
0 4

£

£

U

щ

ч с
Оъ

$
К

« о

V
§ v

s

§

X
m

*
К

1 \ 

j j

i I 
1 I•3

i

j

ч -
j

’3 )
" * s r

щ S
— 1 

H



«

i
to

§
&

<U

!
%

t§-

■ t. V 
Aj 
Об

i_!s
NJ
0?

L.
*

u&
&V
sr

fecu
use

Ю
uf>•

ie
' 0 
s

L.Г00

a: 1
f t5i<

4
§
<Ot»J

, 1
£

*0c
3
Ъ

«i

V -N>

X»
toV

—---->-... -
• VO -

■ t 1 o
m>- •v- 4)

vTм
V ■■to ' rvT

.4: "N-
S\

$ $ >-

«у.Лз'Г- :

OQ
v̂ .

0>
ХГГ' .

<u
О
5

§
.Ш.

о

0
«94»

s:

i  
1  . ' k. О
4
§
t

t4
*.
ё

|vIts,
! c'. 
:3  
!$
l b . 
5
ь  ;

l •

AMto
4>

" x
0"Ao

■fc.

U-«.

I ь

I I
I  ̂

1

F '

N1vuOQ

>
§1

1

ГОtu i

o4toо>.

fo<Vi
*'й.
>

£
§
■%.
>

a
$
"%
\t3.m.

%
>to

1
&

I

?mS?
g

.s

I
&4c
Ъ

l

i
• lb

1
a

£404D

O't-
§

8

§to4)s—u
оX
a :зrr>
a :

a

1
$
1■gr
f43
s

*'o

1
a

•■§

f

Vi
1

—
ftjfts
s>
ь

1
Os

£>
• *
tVO)
£к

«0
Ч-
V
o>

£

*>

©3
*
к

«а

V
©3

£

X
*0

V
by

£

fMto
V
Ch

*'
к

ц

Vo>

5:
к

ln

V

Lo

‘sOu
b#oc

*■> '■XT'-

V&Hd% О*
. io >-ici JsriO 5irto“5qЮ““S£

□□

m
Г

!«ь
I

Й0о
sg
£
6

to
•5Г
c.

«ti93
S s
5 *

XV о D • C-? ■■ >•■■■■■■C) оto'>.Q о ~
Cl09 c>

Ю>
<3-
«5 о

■S’U)C-- о&5 —

*r 00
.. tfi , 1

■S % Co

?0£f
WO£

t-c

2 0

00

CD
CD

on

ffiy
J/ft

/cT
 \Ц*

 Эо
КЫ

М.» 
1 Пс

Зд
. У

и̂
Г





?v
V.

У

£н
r$

(§

G

bnjx

С
о

^ь
н

и
ки

 н
а

ги
б

ны
е

 
^y

so
fi/

i^
oo

 
L 

eo
o 

•_

Ko
/t, 

но
 

uc
no

/tH
. 7

M
. 9

2.
00

-

I
1

'vs

§

fO

Cj-

■ixtUiaccA

■
• I

i

$1

I
1
4
f

a
?

-so
w

 toojfr 
j

CO

QO

t

m

M o l Mb

CiJ

4.

I

«5

vq-

<r

1
<S

■̂ r

"T

J3,

§

i N

22

A

О
О
c\i
CP
S



Sol fUf I •
! •

no
■ i i_ .l. ! -Ijom&ob_ u

j l w ^ r. ; >451 tAj :5srT pr_JX>\ ih

Kf
fn

ifp
eS

aJ
: С

о
ш

уш
й_

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_ф

ор
м

ат
 fj

\



Ш
ЙШ

т
 W

° З
оК

УМ
. 

\По
Зп

.

{

X

Ч>

1

I

%

к
« а

o a

*

ГО
Ю
П1

*
о
0>
Vo
П1

и.
■iK
VO
n s

и
JC
с о

* о

U
Чс

' Г
г о

и .
V

CD

СО

is
< г

ь
ь -

<Jr

£
с о

t o

*

*■0

1

§

й

5
ь -

*

ъ
5 :

1

$ >  
' > * * v~

< г

$ - < г

U >

■ < г

< г
' V

-О -

г о
~ э г

V\J
> - - а г

- ч г

> ч г

а »

5 :
х з

V »

<и

-  5  

=з 
о

■ з с

с о
* ;
Q.
<s

s >

1
lQ

$

c i

1

1

f t )
К.1
и

4

's

VO
Oq

i n
к

§
<*>

<*■

> s

1

t *
-ч -
X
о

£

ь

S

£

I£
Ш
к
и

5

< 0

&

■0
rty

1

ГО
к :

»?

1
V
и

- л

£
%

1Г)
> -.
С\}
11

- 4

$

£

и
- а

in>

S
П4
II

' %

» п
и

N *

■*f>
ъ

ч г
г о
II

- а

£

%

с и
г о

• $
) |

< *

$

!

н

N41

$

<ь
a

CU

1
ГО
о

ЧЛ
о

& > и

ГО

n i
C D

5
к

£■-
р<2
чй
cn

i

Й

Й

£

ОН
г о

c \j
о »

£

<Ь
•< г

с у
о н

£

V ,
-4J-.

Й

£

«У
"■Г

с а
0 0

£

< п
< г

u i
0 0

£

•«Г-
N f -

<м
0 0

£

I d

< г

s iGO

£

VE
< Г

n j
C D

£

- г -
OJ

т & е
-U > H & d

U &
2 f
м а

ZTUA
J S и з

,̂ ЗГ*
• J S ,

* -
. ^

*»•* 3£ СГ
ш

М
LO

а
а
0 3
сп

JJJ.

\П
од

п.
 

Щ
Т

Я
\



П |

i

* 0

&
4 J

1s?
<ъ

 ̂  ̂ <  
is

S r

u .
- «

4 J
CO

4
Щ
O j

< r 0 l

Й

1

• «

и

5

« S

k
t o

§
1

1

s v

s *
= C $

I I

О

€

£

8

< r

c j

4

L.~!
a

i N i
С Л

n
J—

i

§
o j
*«s

ь :

1
$

1

t ~

V b
V

------  Ц ■—*.-■ ... r
П

■ £ S

« - <o

—

— -

'< . &Ч
. . , S K

« 5

5 ? k - r o
■ •%■

- 4S

О
- .• * *V  

o £ 1

1

I

к

1
0

1

CJ

■̂ c
ъ

«*S
О

Cj
<,
О
Ъ

5 ;

<0

4

I

1

t

1

1

&
N

3

?

Ы\

1

k
k

45
1

$
4 0

* 0  
1 ^  

° 0

1o >
%

H*)

8 (

6 '

u

I

§
■ й .

$

( o '
? o

%

L
s

s

*

8

s

1%

1

1

&

1p

i

1
5 ;

'■ is

1
1

1
4 ^

1

£
4>

1

§

I

. 1 К :

4
1

г*-.
SJ 4>

к
%> 1
t

§
X
§
< 0

<Ъ
4 j

%
Si
t s
*
tt)
Ъ

■ U s  
O s

I k .
Ч Г

s \j
< 0

g

•> )*
n i
t o

£

< r  

c V
Cjs

£

5 ^

« О

Й

« 5

Й

£

Щ

§ i

£

J O
4

O i
o >

£

«\s
o >

£

1

1

I
■s>
* *
а

- Й 2 / bT j
— i_____W r a p

.■3s 3 * * $ *■0 шВ
. ye

 по
дл

 Уп
е̂

п. 
U c

hm
a 

\в
зш

.ш
0̂

а \Ш
З М

° д
у$

л

0)г?3;»ч I
«о

8

»o
'5f
CS

l!
Sj
S
3

"<Г*
I

:2;
DO.

l
tс

'TЪ
г|

a
a
ed
СЛ
Г
h-

1
§ClJe>
к

55!
§

4

*>*v «0
^  •

>r oi ■
■i — —

■

Us>r ■ о 
«  ■

о
54

5 4» ^
h_ _ 2 L _

о»
l_ 2 L _<r , ts -
------ jiL—-—*VJ *<JЫ ■ O ••' о» '

to
4

00
И

■ О•4C clо*V
w
*o 1 .. k

4)5»>
Ъ4s45
4i

- Ж 

=t

1

I<
k

14 p

s
s
>s.

1

Si>4
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Обозначение
Шисрр Основные размеры сальника Масса
саль н та X )

% 2 d 2 h  !
fCi.4>c
M.'L

0 пмика
КГ

Т М  9 2 h  5 0 5 7 8 9 4 1 4 4 4 5 4 8 5 3 0 0  '4 3 .0

- 0 1 D j  8Q S3 145 4 4 0 442 2 4 5 4 ,5
7

3 8 2  ■16.4

-  0 2 D 3 100 4 0 8 4 4 0 4 6 5 457 2 4 0 4 6 0 4 9 .3

- 0 3 « 3 431 219 224 2 3 0 4 5 6 2 0 3 3 .6

- 0 4 5 3 1 5 0 4 5 9 2 3 9 2 7 3 2 7 5 3 4 5
4 2 0 2 0

7 3 0 4 5 . 2

-  0 5 l b  2 0 0 219 2 3 9 2 7 3 2 7 5 3 A 5 6 4o 7 Ш 4 0 , 5 ......

- О б I b t S O m 291 3 2 5 З Й 3 9 $ .345 A S M

- о  ч l b  3 0 0 516 3 2 2 4 2 6 4 2 8 5 0 0 12 4 5 П А ,5

- 0 8 U 3 3 $ 0 511 ! 4 3 0 А П 8 4 8 0 5 5 0 8 4 3 3 5 1 0 1 .6

' * 0 3 ъ$ш 4 2 6 4 8 4 5 3 0 5 3 2 6 0 0 Г7 1362 1 0 1 . 6

- 1 0 D jjS O O 5 3 0 5 8 4 6 M 6 3 2 7 3 0
7

2 5
488C 4 г б . г .

D j 6 0 0 6 3 0 6 7 2 7 2 0 7 2 2 m 21 3 5 1 5 4 . 4

- 1 2 Ъ Д О 7 2 0 7 7 2 8 2 3 9 2 0 Ql 1 5 2 0 2470 4 8 0 . 9

- 4 3 В з в д а 8 2 0 _ 8 1 i_ 9 2 0 9 2 1
■ о

•Ш 0
2 7 8 ! i  2 0 А . 6  __

' 4 4 U s  9 0 0 9 2 0 m 4 0 2 0 4 0  Й 4 4 3 0
5 0

m i  2 1 6 .1

- 1 5 D jlO O Q 4 0 2 0 1 0 1 0 4 4 2 0 4 4 2 3 1 2 3 0 3 40 !j  2 7 0 . 4

- 1 5 и ^ г о а 4 2 2 0 4 2 7 0 1 3 2 0 4 3 2 3 4 4 3 0 9 4031! 3 4 9 . 7

- 1 7 D 3 1 A 0 0 4 4 2 0 4 4 7 0 4 5 2 0 4 5 2 3 4 6 3 0
.

4 & S > ■ 5 6 9 .0

1. Предельные * отклонения размера В : ±
I  Остальные технические треба$анш-тм.вэ^А

3Tj 4

T M .9 2 .0 Q  СБ
Сальники нааиЗные 

VhSD.JAOO l ^soq 
Сборочный чертеж

Я'ВИЮ? » З Л ' ШуЛЯКОЗскгЗ*

f e ;

.3 паб.
JA:tr> It. :

осс-ма.п л *
Серия 5.900-2
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